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1 项目概述

1.1 项目简介

1、项目名称及服务范围：广州开发区水质净化厂污泥干化减量项目二期设备采

购及安装调试工程，广州开发区污泥干化减量项目服务于开发区七座水质净化厂，分

别是西区、东区、黄陂、萝岗、镇龙、永和、生物岛水质净化厂。其中，在西区、东

区、黄陂、萝岗、镇龙水质净化厂内建设五个污泥干化减量设施，总规模按 35 万吨/

日污水处理量配置，污泥干基设计负荷配置为 48tDS/d。本项目分两期建设，一期工

程已于 2019 年建成，共配套了 6条污泥干化处理生产线，设计污泥干基总规模为 38

tDS/d。二期工程计划于 2021 年底建成，在西区水质净化厂、镇龙水质净化厂分别新

建 1条污泥干化减量生产线，采用减量化和无害化的技术处理和处置 2座水质净化厂

所产出的污泥，污泥处理规模分别为 4 tDS/d 和 6 tDS/d，设计污泥干基总规模为

10tDS/d。

2、项目地点及建设内容：在广州开发区已建的 2座水质净化厂污泥干化生产车

间内，分别为西区水质净化厂、镇龙水质净化厂。按污泥减量设施配置建设污泥浓缩、

深度机械脱水、热干化工艺设施。二期设计规模 10tDS/d。

3、项目工艺概述：在 2座水质净化厂污泥干化车间内采用“浓缩+深度机械脱水

+热干化”工艺将污水处理运行所产生的污泥处理至含水率 30~40%；干化处理后的污

泥外运至厂外热电厂进行焚烧无害化处置。

1.2 广州开发区水质净化厂污泥干化减量项目工程简介

1.2.1建设规模

在广州开发区西区水质净化厂、镇龙水质净化厂污泥干化车间内分别新建 1条污

泥干化减量生产线，设计处理污泥干基总规模为 10tDS/d。

本次招标为二期工程,主要包括 2个厂的污泥干化车间内分别新建 1 套污泥干化

生产设施，包括设备采购及安装调试。
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1.2.2各厂泥质情况

广州开发区两座污水处理厂（西区厂、镇龙厂）由于进水浓度较低，无机质较多，

因此，污泥有机物含量较低；含水率接近 70%，污泥呈半流质态；吸水易膨胀，易发

酵；有明显恶臭气味；西区厂的污泥含量中重金属铜高于标准值，可能由于部分未达

标工业污水的进入； 部分厂排除污泥中检测到难降解有机物多氯联苯等衍生物。

广州开发区污泥性质可归结特点如下：

 含水率较高，有机质比例偏低，并呈季节性变化；

 寄生虫卵、病原微生物等致病物质超标较普遍；

 部分污水厂污泥存在铜、锌、铬等重金属超标现象；

 部分厂含有多氯联苯等难降解有机物。

1.2.3 污泥干化处理工艺描述

本方案推荐采用“浓缩＋深度机械脱水+热干化”处理工艺，其工艺流程示意如

下图所示。

图 1- 1 污泥处理系统工艺流程图

其各系统工艺说明如下：

（1）浓缩（调理）+深度脱水处理系统：本方案为板框深度脱水系统，脱水后的

污泥可以满足含水率低于 60%的要求。工艺流程如下：
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图 1- 2 污泥浓缩（调理）脱水工艺流程示意图

通过抽泥泵将污水处理厂含水率 90%以上的污泥输送至污泥反应罐中，再根据污

泥的含水率、泥质特点和最终处置要求，投加精确数量的高效絮凝剂。在絮凝剂的作

用下，污泥颗粒迅速絮凝，悬浮的细颗粒凝聚成絮团状的粗大松软的污泥颗粒并快速

沉降。大量的上清液溢流排出，回流至污水处理厂污水总管。再向浓缩后的污泥中定

时精确投加化学添加剂。浓缩污泥在化学添加剂的作用下迅速地由絮团状的污泥颗粒

分散成细小的易于过滤的污泥颗粒，并且释放出污泥颗粒内部的细胞水，使之更有利

于污泥脱水和后续的干化处置。

应用注泥泵将浓缩调质后的污泥注入到隔膜板框压滤机中，通过对注泥压力、保

压时间、压榨压力、压榨时间进行智能化动态控制，水分以滤液的形式排出并流至污

水处理厂总管，污泥颗粒则被滤出并形成软硬适中的污泥泥饼。这样的泥饼既有利于

降低后续干化处理的能耗，又有利于防治设备磨损。

压榨后的泥饼输送至污泥干化处理系统处理。

（2）污泥干化处理系统
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图 1- 3 污泥热干化工艺流程示意

热干化系统主要包括污泥料仓、污泥输送机、污泥干化机、热源供给设备、 尾

气热回收净化除湿系统。板框压滤机出来的污泥泥饼通过污泥输送机按量精确输送给

污泥干化机。

污泥干化机是污泥实现干化的主要场所，由热源供给设备送来的低温热风在 其

中与污泥直接接触，带走污泥的水分，实现干化。污泥水分的去除要经历两个 过程，

一是蒸发过程，由于污泥表面的水蒸气压高于低温热风的水蒸气分压，水分从污泥表

面移入热风中；二是扩散过程，当污泥表面水分被蒸发掉，形成污泥表面的湿度低于

污泥内部湿度时，需要热量的推动力将水分从内部移到表面；这两个过程的持续、交

替进行，逐渐把污泥的水分转移到热风中，实现污泥干化。

板框机压滤后的污泥通过输送装置进入热干化工艺，污泥在热作用下进一步去除

水分，热干化后污泥含水率为 30%~40%。尾气经过除尘、水洗、除沫和消 声等处理

设施后达标排放。

说明：具体工艺和设备布置见招标图纸。
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1.2.4 主要处理构筑物设计简述

西区水质净化厂：

1）污泥干化车间

◆ 功能：

对含水率较高的剩余污泥进行浓缩脱水干化，得到含水率 30～40%的可外运污

泥。

◆ 主要参数

污泥量：11 T DS/d

进泥含水率：99 %

出泥含水率：30~40%

镇龙水质净化厂：

1）污泥干化车间

◆ 功能

对含水率较高的剩余污泥进行浓缩脱水干化，得到含水率 30～40%的可外运污

泥。

◆ 主要参数

污泥量：12 T DS/d

进泥含水率：99 %

出泥含水率：30~40%

◆ 功能

接收厂外含水率 80%污泥，再通过污泥泵打入干化车间污泥反应罐中

说明：Ԁᭊ明泥含率应质打：。

1.2.�⊔⌑处设ࠩ变
䄜 0䄜 能能率༭䄜进行ᭊ化༶理。
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1.3 现场资料

1.3.1 现场的自然条件

广州开发区水质净化厂污泥干化减量项目地处亚热带，为季风性气候，温和湿

润，四季分明，年平均温度 22.8℃，极端最低温度 0.0℃。

冬天平均温度：+13.5℃；

夏天平均温度：+28.4℃；

空气湿度：70~90%；

年降雨量：1689.3~1876mm；

年平均大气压：1个标准大气压；

最大日降雨量：289.9mm；

最大小时降雨量：83.9mm；

设备设计条件应包括温度 40℃，相对湿度 99%；

承包人在投标及施工过程中应考虑以上现场条件，为满足工程的连续性工作，

承包人应参考广州地区天气气候情况。

1.3.2 现场的地质条件

西区水质净化厂

岩土名称及其特征：

（1-1）Q4ml：杂填土褐红、褐灰色，湿，松散，主要由粉质粘土回填形成，含

10%碎石，块径 3-5cm。

（2-1）Q4mc：淤泥深灰色，饱和，流塑，含少量有机质，具腐臭味，具缩径现

象，局部夹薄层粉细砂。

（2-2）Q4mc：细砂褐灰色，饱和，松散，粒径均匀，含少量有机质。

（3-1）Q3al：粉质黏土花斑色，硬塑，土质不均匀，粘性强。

（3-2）Q3al：淤泥质粘土深灰色，饱和，流塑，含少量有机质，具腐臭味，底

部夹细砂。

（4-1）E1-2b：全风化泥岩深灰色，岩石风化强烈，岩芯呈坚硬土，岩质差，岩

芯手捏易碎。
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（4-2）E1-2b：强风化泥岩深灰色，岩石风化强烈，岩石节理裂隙发育，岩芯呈

短柱状、扁柱状，岩质差，岩芯轻击易碎。

镇龙水质净化厂

岩土名称及其特征：

（1-1）Q4ml：素填土:褐黄色，湿，松散，主要由粉质粘土回填形成，含少量植

物根茎。

（2-1）Q4al+pl：粉质粘土:褐黄色，可塑，土质不均匀，具砂感。

（3-2）砂质粘性土:褐红色，硬塑，为花岗岩风化残积土，遇水易软化崩解。

（4-1）全风化花岗岩:褐黄、褐灰色，岩石风化剧烈，岩芯呈坚硬土柱状，岩质

差，岩芯手捏易碎。

（4-2）强风化花岗岩:灰色，岩石风化强烈，岩芯破碎，呈块-碎块状，岩质差，

岩芯轻击易碎，个别岩芯呈强偏中风化状。

（4-3）中风化花岗岩:灰色，细粒花岗结构，块状构造，岩石裂隙发育，岩芯呈

10cm 柱状，岩质较新鲜坚硬，锤击声脆。

1.4 对本技术规范的说明

编制本技术规范的目的在于使工程在各方面达到所要求的功能；使工程内设备

达到成功的联动运行的功能并与全厂设备达到成功联动。凡为达到设计目的所需的招

标范围内的各项设备、有关辅机、附件以及土建、安装工程，虽未详细列在技术规范

中，仍应包含在工程合同中。承包人应在无追加费用的条件下，完善承包的工作内容，

高质量的完成整个承包工作。

本设备技术规范提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，

也未充分引述有关标准和规范的条文，承包人应提供符合本规范书和工业标准的优质

产品。

如果承包人没有以书面形式对本规范的条文提出异议，则意味着承包人提供的

设备完全符合本规范的要求。如有异议，不管是多微小，都应在报价书中以“对规范

书的意见和同规范书的差异”为标题的章节中加以详细描述。

本设备技术规范书所使用的标准如遇与承包人所执行的标准不一致时，按较高

标准执行。
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1.5 设备招标图纸

招标图纸详见招标文件第六章。

2 工程范围和所需服务

2.1 本工程范围

本工程的招标范围包括广州开发区水质净化厂污泥干化减量项目二期设备采购

及安装调试，包括但不限于以下内容：本工程所在两个污泥干化车间的机电设备、相

关管道、管件、电缆、自控及仪表等的供货、安装、调试（包括全厂联动调试）、验

收、培训及合同要求的其它服务。西区水质净化厂：主要包括污泥干化车间污泥干化

成套工艺设备（一套）及厂内管道等；镇龙水质净化厂：主要包括污泥干化车间污泥

干化成套工艺设备（一套）及厂内管道等； 具体以本工程施工图纸及工程量清单为

准。

2.2 不包括在本工程内的工程

1、招标范围以外的动力电缆和高低压配电设备供货、安装及调试工程。

2.3 培训

承包人应对发包人指派的人员进行培训，在正式培训开始前 30天提交培训手册

给发包人审批。有关具体的培训要求如下：

（1）培训内容：项目运营原理、运营流程、设备性能、操作、药剂配备、药剂

使用、设备维修保养、大中修操作、安全操作及应用程序的编制工作等。

◆ 健康和安全

◆ 安装注意事项

◆ 装置和设备的手动操作

◆ 装置和设备的自动操作

◆ 正常运行中需要的手动运作

◆ 调节
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◆ 例行检查、润滑等

◆ 维护保养

◆ 装置的隔离、拆卸和更换

◆ 故障的查找

（2）培训人数：按羡慕设计规模实际运营人数的 1.5 倍为上限计算。

（3）培训时间：脱产培训时间不少于 7天/人。

（3）达到效果：承包人负责对发包人的运营人员进行培训，直至发包人的运营

人员能独立运营（包括不限于能独立掌握运行参数调节、运行方式切换情况、异常处

理等技能），运营效果须达到或优于本章第 8款质量保证要求的指标水平且稳定时间

达到 3个月。

2.4 技术联络

为顺利完成工程设计，技术联络会次数由发包人根据需要与承包人商定，地点

另定。发包人负担自己职员参加技术联络会议的费用。

2.5 工具、备品、备件

承包人应该按照本技术规范中的要求提供必要备品备件（包括安装、修理和大修的

专用工具）。必要备品备件的清单在每个具体技术规范章节中有提供，其价格应该包

含在总投标价里。

备品备件包装包装里应有产品使用说明书（中文，6份）、产品合格证、技术性能、

规格表（中文，6份）、内容清单（中文，6份）。

2.6 工艺和设备的选用、采购

2.6.1 设备采购

本工程是广州开发区水质净化厂污泥干化减量项目的二期工程。本项目是经黄

埔区政府、广州经济技术开发区管理委员会批准采用 PPP 模式实施的项目。发包人与

本项目实施机构广州开发区水质净化管理中心签署了《广州开发区水质净化厂污泥干

化减量项目 PPP 项目合作协议》。按照协议以及单一来源谈判响应文件（第二册：技
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术部分）的要求，本工程使用的专利设备，需要按照本章第 10 款表 10-2 专利设备品

牌或相当于该专利设备品牌要求进行采购。

主要材料设备必须采用发包人推荐的品牌或同等品牌的产品。

所有设备采购前应得到发包人同意；设备变更应通知项目负责人，并得到发包

人的审批。同时承包人应协助发包人取得工程所在地政府主管部门（如：质量技术监

督、劳动安全监督）的相关检验证书。

所有机电设备、供配电设备设施、仪器仪表、自控/监控网络系统、电控箱、配

电箱等设备安装和系统所需的配套属件、附件及材料均应提供说明货物主要技术指标

和性能的产品说明书，产品合格证，设备、仪器仪表装箱清单，备件、工具和专用工

具清单，操作/维修手册，设备零配件图册等发包人要求提供的技术文件。

2.6.2 设备的检查及验收

承包人提供的全部设备必须通过制造厂内的检验和安装现场的验收。

（1）设备制造完成后，首先由承包人技术监督部门进行检查和验收。

（2）海关检查：按中国海关及国家有关规定进行。

（3）质量验收：进口设备在进入海关前由商检局按技术标准规定作相应检验，

设备进入现场后由发包人的技术人员（承包人及制造厂配合）、技术监督局按技术标

准规定作相应检验。检验结果符合标准规定方可验收。

（4）在验收过程中，当发现一台某一部件的质量不合格，则应增加检查数量。

凡是检查不合格的产品，承包人应负责修理或更换，由此延误了安装时间而造成的损

失发包人有权要求赔偿。

2.6.3 拒收

设备到货经检查发现损坏或不符合合同条款的要求，发包人有权提出更换、拒收

和索赔的要求，由此所产生的费用和损失均由承包人承担。

3 技术适用标准

本部分所述“一般技术要求”条款是对于设备供货及安装“技术要求”各方面的

总阐明，有关各类型设备的详细技术要求详见各具体章节，承包人应遵循本部分的要
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求以及其它各分项的“技术要求”。

3.1 参考标准

本工程应按有关质量标准、测试程序和规则实施。这些通称为参考标准，承包人

应熟悉这些标准的所有要求，如果所采用的标准高于或等于标书中所列的标准，那么

这些标准应该是可以接受的。

3.1.1 设备制作、测试参考标准

本次招标范围内设备应参照的专业标准，但不限于下列标准：

GB/T19001-2000 《质量管理体系要求》

GB9969.1-1989 《工业产品使用说明书总则》

JB2932-86 水处理设备制造技术条件

JB/ZQ4000.2-86 切削加工件通用技术条件

JB/ZQ4000.3-86 焊接件通用技术条件

JB/ZQ4000.5-86 铸件通用技术条件

JB/ZQ4000.7-86 锻件通用技术条件

JB/ZQ4000.5-98 有色金属铸件通用技术条件

JB/ZQ4000.9-86 装配技术条件

JB/ZQ4000.10-86 涂装通用技术条件

JB/ZQ4286-86 成包装技术通用技术条件

JB/ZQ3011-88 安装机械焊接件通用技术条件

GB1176 铸造铜合金技术条件

GB1220 不锈钢棒

GB6414 铸件尺寸公差

GB9439 灰铸铁件

GB3797-89 装有电子器件电控箱技术条件

GB4720-84 低压电器电控箱

GB/T4942.2-93 低压电器外壳防护等级

GB8923-85 涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级



12

GB4979-85 防锈包装

YJ010 抛丸喷砂技术条件及检验方法

JB/ZQ4000.1-86 产品检验通用技术要求

CJ/T3048-1995 平面格栅除污机

ZBJ98003-87 水处理设备油漆、包装技术条件

GBJ17-88 钢结构设计规范

GB50205-95 钢结构安装与验收规范

设备的零部件、备品备件应按设计公差值进行加工，以保证同一产品的零部件的

互换性。

3.1.2 施工、验收参考的标准

本合同施工、安装、验收应参照的中国标准，但不限于下列标准：

3.1.2.1 设备安装、验收标准

（1）《机械设备安装工程施工及验收通用规范》GB 50231-98

（2）《压缩机、风机、泵安装工程施工及验收规范》GB 50275-98

（3）《连续输送设备安装工程施工及验收规范》GB 50270-98

（4）《起重设备安装工程施工及验收规范》GB 50278-98

（5）《设备安装工程施工及验收规范》TJ231-75、78

（6）《城市污水处理厂工程质量验收规范》GB50334-2002

3.1.2.2 工艺管线施工、验收标准

（1）《给水排水管道工程施工及验收规范》GB 50268-97

（2）《工业金属管道工程施工及验收规范》GB 50235-97

（3）《现场设备、工业管道焊接工程施工及验收规范》GB 50236-98

（4）《建筑给水、排水及采暖工程施工及验收规范》GB 50242-2002

（5）《埋地给水排水玻璃纤维增强热固性树脂夹砂管、工程施工及验收规程》

CECS129：2001

（6）《建筑排水硬聚氯乙烯管道设计、施工及验收规程》CJJ29-30-89

（7）《埋地钢质管道环氧煤沥青漆防腐技术标准》SYJ28-78
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（4）《工业安装工程质量检验评定统一标准》GBJ 50252-94

（5）《城市污水处理厂工程质量验收规范》GB50334-2002

（6）《钢结构施工质量验收规范》GB50205-2002

（7）《工业企业厂界噪声标准》GB1248-90

（8）《建设单位文件归档整理规范》GB/T 50328-2001

（9）《建筑安装工程检验评定标准》JGJ300-88

竣工验收采用广州市规定的统一用表，按广州市规定的建档目录组卷，按广州市

城建档案馆的进馆范围和要求进行工程档案移交。

3.1.3 规范标准的应用

除非在合同中另有明文规定，否则，合同所规定的有关设备和装置制作、材料供

应、工作履行、工作和材料检验、施工安装及验收所参照的标准和惯例规范，都应该

是该中国标准或规范以及国际标准或规范的现行最新版或最新修改版。

如果合同文件中出现了对规范要求上的矛盾或不一致时，解释权属于发包人。

4 设备的技术要求

4.1 容积式单螺杆泵

4.1.1 设备性能

（1） 配套的电机及控制箱，箱内包括开停和急停按钮，选择开关，信号指示

灯，必要的接线端子；

（2）配备电气保护元件，泵保护元件。包括干运行保护，过热保护，轴承超温

保护，水泵综合保护器等；

（3）低液位保护器；

（4）本节设备应依据“3.1 节”中的有关要求应用合适的参考某除䲐括中

05（工

装发范护 用广用设4

㐲␀护
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4.2 污泥专用均衡型高压泥水板框机

4.2.1 设备性能

（1）具有将含水率 95%左右的污泥压榨成含水率 55%左右污泥泥饼的功能；

（2）处理能力≥6.5tDS/日；

（3）全过程自动生产；

（4）具有自动卸泥、反吹、自动清洗等功能

（5）装机功率≤25kW，电机应达二级能效；

（6）具有良好的抗冲击性，设计余量≥30%。

（7）设备占地≤40 ㎡

（8）推荐应用超高压隔膜板框压滤机，压榨压力等级≥3MPa；

4.2.2 供货范围

板框压滤机包括主体、滤板滤布（进口材质）、液压系统、清洗机、管路流量检

测装置、各种压力检测装置、PLC 电气控制系统等组成，含滤布清洗装置，包括滤布

在线酸碱清洗装置、日常滤布水洗装置。设备自带进料口、出料口、进水口、出水口

法兰是本设备与其他设备的分界线。

4.2.3 材质要求及防腐

机座主体材质：Q235A/45#

4.3 全自动低碳型干化机及干化动力系统

4.3.1 设备性能

（1）具有将污泥由含水率 55%左右干化至含水率 30%-40%的能力，出泥含水率务必为

30%-40%，呈颗粒状，性质稳定； 全过程自动生产。

（2）设备占地≤40 ㎡，自带钢爬梯及操作平台；

（3）干化过程不投加任何药剂；

（4）额定处理能力≥6.5 吨干基/日；
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（5）水分去除能耗＜350kWh/t

（6）生产状态呈负压，无臭气外泄；

（7使用电能作为干化的能源

（8）所用电机满足二级能效要求；

（9）具有良好的抗冲击性，设计余量≥30%；

（10）要求具有粉尘和尾气清洁或收集系统；

（11）运行方式：24 小时连续运行。

4.3.2 供货范围

干化机包括多重输送系统、预处理立体研磨系统、立体进风均布系统、筒式孔漏

干化容器、温控系统、物料分级装置、防尘系统、防粉尘爆炸系统、污泥自动造粒调

配装置、主动式过载保护装置、热损再生管理装置、余热回用装置、物料再循环回路

系统、防震稳定系统、入风清洁系统、冷凝水导流系统、异常预警系统、液压驱动系

统、电气控制系统。

干化机应成套配备安全、有效及可靠运行所需的附件、紧固件、备品备件和安

装所需的固定件。设备自带进料口、出料口是本设备与其他设备的分界线。

4.3.3 材质要求及防腐

材质：Q235A（干化机主体）、45#（轴类）、SUS304（干化机外壳）

壳体有保温措施，包壳材料为 SUS304。

4.4 自清洁型预处理装置

4.4.1 设备性能

（1）处理能力：≥1吨干基污泥/小时；

（2）电机功率≤4KW，控速系统；

（3）配置防尘系统；

（4）配置防挂壁架桥系统；

（5）配置进出料自动调节系统、自清洁系统。
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（6）设备尺寸要求：高 1.38m*直径 0.9m

4.4.2 供货范围

自清洁型预处理装置包括多重输送系统、控速系统、预处理装置、防粉尘、防挂

壁架桥、进出料自动调节、自清洁装置、过载保护、防震减噪装置、送料调节等机构。

自清洁预处理装置配备安全、有效及可靠运行所需的附件、紧固件、备品备件

和安装所需的固定件。设备自带进料口、出料口是本设备与其他设备的分界线。

4.4.3 材质要求及防腐

材质：Q235A（预处理装置主体）、45#（轴类）、Mn13（研磨片）

4.5 多功能耐磨型输送及储存系统

4.5.1 设备性能

（1）具有对污泥泥饼进行临时存储并输送至干化系统的能力；

（2）采用螺旋输送；

（3）防腐蚀，防堵塞；

（4）全过程自动生产；

（5）具有良好的抗冲击性，设计余量≥30%；

4.5.2 供货范围

多功能耐磨型输送机储存系统包括非标进料螺旋（配减速机）、螺旋防黏结装置、

多向输送装置、多功能储存输送料斗、防架桥装置、落料降噪装置、泥饼防冲击装置、

减振系统、过载主动保护系统、防尘系统、防凝水及水分排放系统；特种耐磨、防腐

处理。多功能耐磨型输送机储存系统配备安全、有效及可靠运行所需的附件、紧固件、

备品备件和安装所需的固定件。设备自带进料口、出料口是本设备与其他设备的分界

线。
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4.5.3 材质要求及防腐

防腐、耐磨处理：防腐涂料为聚胺酯

4.6 高效回风式热源供给系统

4.6.1 设备性能

（1）快速聚热器要求：含特种防腐合金叶片组，通风管路、自调节风阀；

（2）15000m3/h 风量时，把气体温度至 80 度以上不超过 1小时；

（3）配置风速调节装置，配消音装置；

（4）配置温控系统，可调节温度。

（5）热能传导器采用特种合金，寿命高

（6）温控系统稳定，采用保护式恒温组件，纳米保温填充材；

（7）风压可调整，传导效率高；

（8）能效高, 能效比达 3.0 至 5.0。

4.6.2 供货范围

高效回风式热源供给系统包括快速聚热器、风速调节装置、消音装置、热能传导

器、温控系统、风压自调系统、防震稳定系统、热损再生管理系统、入风清洁装置、

防凝水及水分收集装置、异常预警系统、控制系统。 高效回风式热源供给系统配备

安全、有效及可靠运行所需的附件、紧固件、备品备件和安装所需的固定件。设备自

带进风口、出风口是本设备与其他设备的分界线。

4.6.3 材质要求及防腐

材质：Q235A（高效回风式热源供给系统主体）、SUS304（水箱）（喷气管）

4.7 聚能全热回收系统

4.7.1 设备性能

（1）能回收热量；



19

（2）配置气液分离填充层、分离器；

（3）配置热回收、分配器、风量均布器，传导器；

（4）配置不冻液均布循环装置。

（5）设备占地小，不大于 40 ㎡；

（6）吸热器组采用纳米网面，耐热耐磨陶粒，特种合金分离器；

（7）配置有尾气液化系统。

4.7.2 供货范围

聚能全热回收系统包括聚能吸热器组、尾气液化装置、水分收集输送装置、清洁

装置、异常预警系统、入风状态监控系统、风量调节导向系统。 高效回风式热源供

给系统配备安全、有效及可靠运行所需的附件、紧固件、备品备件和安装所需的固定

件。设备自带进风口、出风口是本设备与其他设备的分界线。

4.7.3 材质要求及防腐

材质：Q235A（聚能全热回收系统主体）、SUS304（水箱）、特种合金（热交换翅片）

4.8 两级废气湿式净化系统

4.8.1 工艺及设计条件

（1）喷淋水箱不小于 8立方；

（2）设置循环洗液收集装置；

（3）循环洗液沉淀过滤清洁系统；

（4）处理风量 Q=21000m3/h；

（5）配置循环洗液动力系统，含水泵；

（6）配置洗尘回风系统。

（1）出气均衡装置使出风平稳；

（2）出气除湿设备使出风去湿去水；

（3）洗尘回风系统使大部粉尘去除，且内部分水均匀；
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4.8.2 供货范围

两级废气湿式净化系统包括废气分配管理系统、洗尘净化系统、过载保护系统、

出气均衡装置、出气除湿设备、防粉尘系统、防振稳定系统、防飞溅装置。 两级

废气湿式净化系统配备安全、有效及可靠运行所需的附件、紧固件、备品备件和安装

所需的固定件。设备自带进风口、出风口、进水口、出水口是本设备与其他设备的分

界线。

4.8.3 材质要求及防腐

材质：Q235A（两级废气湿式净化系统主体）、SUS304（喷气管）

4.9 耐磨细目除尘装置

4.9.1 设备性能

（1）配备高度粉尘浓度检测系统可随时监测粉尘浓度；

（2）配备粉尘爆炸预报警系统，安全可靠；

（3）配备快速反应防爆响应系统。

（4）除尘效果需达到 95% ；

（5）布袋带自清洁系统；

（6）需自带卸料阀，振动器；

（7）自带集料箱，钢爬梯。

4.9.2 供货范围

耐磨细目除尘装置包括除尘器壳体、支架，耐磨细目防腐布袋、高比表布袋支架，

布袋清洁系统，控制器，卸料阀，振动器、灰尘聚集箱、过载保护装置、防振稳定系

统、减噪消音装置、防凝水装置、离线清灰装置、控制系统，特种防腐处理。

耐磨细目除尘装置配备安全、有效及可靠运行所需的附件、紧固件、备品备件和

安装所需的固定件。设备自带进风口、出风口是本设备与其他设备的分界线。
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4.9.3 材质要求及防腐

材质：Q235A（耐磨细目除尘装置主体）、SUS304（固定支撑架）

4.10 物料输送及储存系统

4.10.1设备性能

（1）具有将含水率 30%-40%的颗粒状污泥输送到成品泥储仓并进行储存的能力。

（2）储仓有效容积不小于 30m³，自带钢爬梯；

（3）可有效防止仓内污泥发酵或发臭；

（4）生产无臭气外泄。

（5）全过程自动生产；

（6）具有粉尘检测及防粉尘爆炸系统；

（7）设备占地面积小，≤12㎡

（8）具有良好的抗冲击性，设计余量≥30%；

4.10.2供货范围

物料输送及储存系统包括成品输送槽、成品储料仓 v=30m
3
、引风机、防尘系统、

出料控制系统、自调虹吸系统、破拱系统、粉尘报警系统、过载保护系统、自平衡稳

定系统、减噪消音系统、防凝水及水分收集装置、控制系统。

物料输送及储存系统配备安全、有效及可靠运行所需的附件、紧固件、备品备件

和安装所需的固定件。设备自带进料口、出料口是本设备与其他设备的分界线。

4.10.3 材质要求及防腐

材质：Q235A（物料输送及储存系统主体）

4.11防灰尘防溢出泥自卸机构

4.11.1 设备性能

（1）出泥输送装置；
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（2）高敏度出料控制系统。

（4）无粉尘外泄。

（1）闭环出泥输送装置性能稳定，出料均匀；

（2）出料控制方便，装机功率低，功率为 8kW。

（3）配备软连接，可与运泥槽罐车无缝对接，快速卸泥装车，装车速度＞30t/h。

4.11.2 供货范围

防灰尘防溢出泥自卸机构包括闭环出泥输送装置、高敏度出料控制系统、柔性输

送装置、无缝接合装置、稳定减噪装置、防凝水装置、防尘装置、控制系统。

防灰尘防溢出泥自卸机构配备安全、有效及可靠运行所需的附件、紧固件、备品

备件和安装所需的固定件。设备自带进料口、软连接出料口是本设备与其他设备的分

界线。

4.11.3 材质要求及防腐

材质：Q235A（防灰尘防溢出泥自卸机构主体）、45#（轴类）

5 配电系统

5.1 总的要求

◆ 电气设备的供货、安装、调试、运行及验收应符合本标书的电气一般技术要

求和电气详细技术要求。

◆ 所供电气设备及电气设备的安装应能确保所有设备、元件和系统形成一个协

调合理的整体。

◆承包人在设备元件及系统接口上应保持完整统一。

◆ 所有设备及材料的设计、制造、安装及调试中应具备电气设备规定的性能或

功能。

◆ 应确保所有设备及材料的设计、制造、安装、试验及试运行的质量。

◆ 应不断地进行电气工程的检查管理至颁发验收证。
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◆ 承包人投标时应提供所有电气设备的原产地、厂家、名称、规格型号等关键

◆ 承包人可根据标书技术要求提供材料表所提设备同等档次或以上产品。

◆ 所有与工艺设备相关的功率、数量将影响有关电气设备（开关柜）的价格，

承包人应考虑到此风险，并自担风险 。

◆ 所有工艺设备的控制系统（包括必须的元件、线缆等）必须按工艺要求配套

提供，承包人必须保证各子系统内部和其它子系统之间的连接完整性。

◆ 承包人负责应负责各设备制造商与安装单位之间的合作，在部件和系统的分

界面上应确保所有设备的完整性。

◆ 应确保所有设备的设计、制造的质量。

◆ 应保证详细的、完整的提交规定的电气设备。

◆ 承包人对电气设备的检查工作应一直进行到颁发验收证为止。

◆ 承包人提供的所有设备应能经受工程所在地的气象条件。

5.2 电气设备标准

本标书中电气设备及电气设备的安装应符合下列标准（但不限于下列标准）

表 5-1 配电系统参考标准

GB1207-86 电压互感器

GB1208-87 电流互感器

GB7261-87 继电器及继电保护装置基本试验方法

GB10231-88 保护继电器的结构型式与基本技术导则

GB11032-89 交流无间隙金属氧化物避雷器

GB50150-91 电气装置安装工程电气设备交接试验标准

GB50168-92 电气装置安装工程电缆线路施工及验收规范

GB50169-92 电气装置安装工程接地装置施工及验收规范

GB50171-92 电气装置安装工程盘，柜及二次回路结线施工及验收规范

CECS49：93 低压成套开关设备验收规程

GB50093-2002 自动化仪表工程施工及验收规范

GB50170-92 电气装置安装工程旋转电机施工及验收规范

GB50303-2002 建设电气工程施工质量及验收规范
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－IEC71 绝缘配合

－IEC 绝缘配合

－IEC185 电流互感器

－IEC186 电压互感器

－IEC439 低压开关设备和控制设备组件

－IEC529 外壳防护等级

－IEC51 直接动作指示模拟电气测量仪器及附件

－IEC 电工技术图表

－IEC113 电工技术图表

－IEC158 低压接触器

－IEC255 继电器

－IEC269 低压熔断器

－ISO1690 电气设备噪声传播的测定

5.3 低压开关柜及主要电气元件标准

产品性能标书中无特殊说明或要求时，低压开关柜及主要电气元件应满足 IEC

标准或中国有关部级以上标准(包括部级标准)。两种标准相比，取高标准约束。

IEC157/1 低压断路器

IEC185 电流互感器

IEC529 外壳保护等级的分类

IEC446 用颜色鉴别绝缘导线和裸导线

IEC73 指示灯和按钮颜色及控制开关装置

IEC664/80 在低压系统内的绝缘配合包括电气设备的电气间隙

IEC99 避雷器

IEC431 铜母排

IEC71 绝缘配合

IEC269 低压熔断器

IEC282/1 限流断路器
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IEC34 旋转电机（全部）

IEC439 低压开关设备和控制设备成套装置

IEC144-63 低压开关柜和控制设备外壳防护等级

IEC144 低压开关传动装置和控制传动回路保护范围

IEC157.1 低压配电开关传动装置部分 1：电流断路器

IEC364.3.1 建筑的电气设备部分 3“安装设备的一般要求”第一章安全保护的

测量

IEC292-1-69 交流直接(全压)启动器

IEC445-73 用字母数字符号识别电气接线端子和接线标记统一系统的通用原

则

IEC757-83 颜色标示符号

IEC86 基本环境试验

GB997-81 电气结构安装形式

GB49421-85 电气设备保护等级

5.4 变频器标准

（1）变频器必须符合有关电子工业控制装置的标准及规范。

（2）变频控制器的容量规格应使配用的机械设备正常运转，承包人对变频控制

器所负担的电动机必须进行计算，本标书电气设计图所提供的电动机规格容量为估算

值，仅供参考。其变频控制器的容量规格应根据机械设备承包人提供的技术资料来核

准决定。

5.5 电气控制箱技术要求

本节所述电气控制箱为本标书中涉及的机械设备配套电气控制箱、操作箱及其电

气附属设备的提供，承包商应负责提供与机械设备配套的现场电气控制箱、操作箱及

其电气附属设备，电气设备安装后的通电调试及操作指导。

◆ 所有与机械设备配套安装的电气控制箱,其外壳应采用不锈钢材料或聚碳酸

脂，钢板厚度应不小于 2.0mm，所提供配套的支撑件或支架也必须是用相同材料制造

的。

◆ 除特别说明外，户外防护等级应不小于 IP55，户内防护等级应不小于 IP54。
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线。仪表系统是用来连续测量污泥处理工艺流程中的主要参数,并将测量数据送入计

算机数据采集及监控系统。

5.2.3系统控制内容

系统控制内容本厂的控制系统有手动控制、远程控制和自动控制三种方式。三种

方式的控制级别由高到低为：手动控制、远程控制、自动控制。

自动控制系统主要有如下：

a）进泥自动控制系统

液位差控制：当液位高于反应罐高液位设定值时停止进泥泵，当液位低于反应罐

低液位设定值时停止注泥泵。

b) 注泥压力差控制系统

当注泥压力高于压力设定值时停止注泥泵。

c) 压榨压力差控制系统

当压榨压力高于设定值时停止压榨泵。

6.3 自控系统验收

最终验收在设备材料安装调试运行完成后进行，由承包人按照合同及相关标准

提供一份书面的验收方法和步骤，经发包人审核认可后，由发包人、设计院等有关部

门进行验收。

6.3.1 验收依据和主要标准及规范

由发包人审核、签发，同意用于工程的施工图；

经发包人审核，用梯形图、语句表、源程序编制的各种 PLC、控制程序和应用

软件；

由发包人审核、签发的验收文件（包括：验收标准和方法、验收程序、验收项

目、分部分项验收结论）。

《电气装置安装工程施工和验收规范》；

《自动化仪表工程施工和验收规范》（GB50093-2002）；

《电气设备交接试验标准》（GB50150-1991）；

《电缆线路施工及验收规范》（GB50168-1992）；
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《接地装置施工及验收规范》（GB50169-1992）；

《低压电器施工及验收规范》（GB50254 -1996）；

《建筑与建筑群综合布线系统工程技术规范》（GB/T50311-2000）；

《民用闭路监视电视系统工程技术规范》（GB50198-1994）；

《电子计算机场地通用规范》（GB/T2887-2002）；

《计算机场地安全要求》（GB/9361-1998）；

《建筑电气工程施工质量验收规范》（GB50303-2002）；

招投标内容有关的施工和验收规范，按投标截止时最新的国际电工技术协会

（IEC）的有关标准和国家标准。

设备正式运行后各项性能指标符合和达到设计图、标书和设备技术说明规定的

标准。

6.3.2 验收内容

(1)PLC系统的检查、试验应包括：

a、设备到货验收。b、程序编制完成后的仿真试验。c、设备安装后的检查。

d、线路检查、接线检查和测试。e、I/O试验。f、模拟试验。g、运行试验。

h、各现场控控制站、设备控制单元的控制程序对生产过程的控制达到工艺设计

要求。i、提供设计程序流程图、程序清单、程序清单加以中文（和英文）注释。

j、PLC等控制设备连续 72小时运行无故障。k、控制电缆需挂电缆标识、电线

需穿线号。PLC控制柜内的元器件的安装需整洁、有序。

(2) 计算机监控、管理系统的检查、试验应包含：

a、设备到货验收。b、网络及综合布线系统检查、测试。c、设备安装检查。

d、系统功能测试。e、中央监控计算机安装相关的监控平台软件、监控软件的

画面需以中文对设备、信号、画面名称进行描述。监控计算机的监控画面需包括所有

的被控设备、仪表的画面。被控设备的运行在画面上的显示需通过颜色区分：红色-----

运行（阀门全开）、绿色----停止（阀门全关）、黄色----故障。连续动作的被控设备

需用动态画面表示。仪表信号需以字符串方式显示。需能实现报表功能、报警功能，

并能实现报表、报警打印。f、web服务器安装相应的软、硬件，实现与外部的网络

联系。g、数据服务器安装相应的软、硬件，实现数据库功能。h、办公计算机安装相
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应的软、硬件，完成办公的需要。i、系统连续 72小时运行无故障。

(3)仪表系统的检查、试验应包含：

a、设备到货验收。b、仪表校验和送检。c、仪表安装检查。d、接线检查。

e、仪表的输出信号需准确、无波动。所有检查承包人及时通知发包人参加，检

查结果不能免除承包人的任何责任。

(4)二期工程的自控系统应能与已投运的一期工程自控系统无缝衔接，且性能指

标不低于已有系统的性能值。

7 调试与试运行

承包人应指定某个懂得相当技术知识并有丰富经验的适当人选作为调试/试运行

指导员，此人主要负责构成调试/试运行一部分的对健康、安全、防污以及避免财产

的损害都是至关重要的活动。

承包人应准备一份检验、调试与试运行手册，涵盖合同所规定的全部的测量、检查、测试、

调试、消毒、和试运行工作。手册应包含如下主要部分：

◆ 调试、试运行计划、程序和组织机构；

◆ 列出所有计划的检测项目；

◆ 描述每项检测项目的必要准备工作和程序；

◆ 工程现场干式试验；

◆ 工程现场清水测试；

◆ 功能保证实验的计划和程序。

任何的测量、检查、测试、校核、和运行工作开始之前，承包人应编写适宜形式的检测记录

表，并提交给项目负责人以获批准。除非合同中另有明确的规定，这些表格应该在每项检测开始

前 21天提交。

只有在检测记录表格经项目负责人批准后才能开始检测工作。但项目负责人的批准并不能免

除承包人的任何责任。

7.1 调试

承包人应根据项目完成情况向发包人提交调试申请和调试方案，经批准后组织调

测ᨎ䀀。然核况批准ᵑ䌀ˀ茴ऀ核况测应人核况
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试安全保障措施、调试方法及步骤等内容。承包人在调试前须做好设备调试及操作注

意事项及建立相关档案资料等。调试要求应包括但不限于以下几点：

1、调试计划及准备要求包括：调试计划安排；水（含污水、自来水），气，电，

药剂等物质调配计划；检测设备准备及台账（如：pH 计、试纸、含水率快速检测仪

等）。

2、承包人调试工作应根据项目完成情况按试水调试、单机调试、空载调试、负

载调试、缺陷对应的步骤进行。调试期间应保证正常运行后满液位自流和安全超越功

能，防止出现超液位和漏料现象；承包人对于调试过程中发生的问题，应慎重研究后，

采取相应补救措施予以完善，保证达到设计要求，改进措施可与正常调试同步进行，

直到系统完成验收为止。

3、承包人应根据设备调试情况合理组织人员，其调试应包括：工艺、电气、自

控、设备维修等专业人员，并对项目现场调试进行合理分工。

7.2 试运行

承包人应根据项目情况及调试要求，组织编写项目试运行方案，提交试运行申请

给发包人并经批准后进行试运行。试运行具体内容应包括但不限于以下几点：

1、编制试运行方案及应急方案；

2、试运行前物料（含物料、仪器、燃料、耗材）；

3、试运行人员配置；

4、进行生产试运行；

5、编写试运行报告；

6、对应试运行时发现的问题。

7.3 试运行结果确认办法

7.3.1 试验结果确认内容

同时达到本章所有项目标准为试验确认合格，即出泥泥质标准、污染物排放标准、

污泥处理量标准等经确认均合格，且试验期（持续运行不少于 30 天）运行中药耗费



32

用与能耗费用满足本章第 8款质量保证的要求，发包人和广州开发区水质净化管理中

心负责进行相关确认。

7.3.2 出泥泥质标准

出泥泥质标准以本章第 8款质量保证的规定为准。

（1）检测项目均由发包人委托有资质的第三方计量认证检验机构进行检测，承

包方方对检测的结果不得有异议；受委托的第三方计量认证检验机构必须具备省级或

以上计量认证资质（CMA）。

（2）处理后污泥的重金属含量不能高于处理前污泥重金属含量（其检测方法参

照《城镇污水处理厂污泥泥质》（GB/T 24188-2009）重金属检测方法）；

（3）污泥（重量）减量比不低于 60%，根据实测进泥体积、进泥密度、进泥含

水率折算出含水率 80%的污泥量 M1，处理后的成品污泥量 M2（数据取**厂污泥外运

地磅实际外运数），污泥（重量）减量比等于：（M1-M2）/M1×100%。如处理规模为

12tDS/d，现场检测含水率为 40%，平均出厂干污泥重量不得超过 30 吨/日，则污泥

（重量）减量比大于 50%;平均出厂干污泥重量不得超过 24 吨/日，则污泥（重量）

减量比大于 60%。依此类推。

7.3.3 污染物排放标准（含大气、噪音、废水、固废）

具体执行的污染物排放标准以项目所在污水处理厂厂区环评批复为准。

检测要求：以上检测项目均由发包人委托有资质的第三方计量认证检验机构进

行检测，投标方对检测的结果不得有异议；

7.3.4 处理量标准

满负荷定义：满足污水厂运行所产生污泥的全量处理，项目设计污水处理规模对

应的干基量为满负荷。

满负荷确认：满足污水厂运行所产生污泥的全量处理，除备用设备外，污泥干化

减量设备满足处理项目设计污水处理规模对应的干基量即视为达到满负荷。当污泥产

生量未达到满负荷运行量时，采取单台污泥干化减量设备逐一进行验证确认。

出泥含水率：为当天第三方检测出泥含水率。
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7.3.5 药耗和能耗

试验期运行中，化学药剂和电能的消耗量均不大于设计值。#1 药剂费投加量不

大于 0.25%（以绝干污泥计）；#2 药剂费投加量不大于 20%（以绝干污泥计）；#3

药剂费投加量不大于 18%（以绝干污泥计）；#4 药剂费投加量不大于 4.5%（以绝干

污泥计）；耗电不高于 70 度/吨污泥（按 80%含水率折算），且符合本规范书关于第

7款质量保证条款的要求。

8 质量保证

8.1 系统性能保证值

在满足设计进泥条件下，各设备在设计工况下运行，必须保证污泥干化系统达到

以下标准：

（1）进泥要求

进泥口污泥设计含水率：含水率~98%。

设计产泥率：1.2 吨污泥干基/万吨污水。

（2）出泥要求

1）含水率：处理后的污泥含水率：30%≤含水率≤40%。

2）减量比：相对于含水率 80%的污泥，处理后的污泥量减量比（质量）为 60%

以上。

3）pH 值：处理后的污泥 pH 值为 6-12。

4）重金属含量：处理后的污泥重金属含量不高于处理前的污泥重金属含量，以

污泥干基计。

5）氯离子含量：处理后的污泥氯离子含量在绝干污泥的 0.55%以下。

6）污泥颗粒度：处理后的污泥颗粒度为 30mm，筛余量为 20%。

7）污泥干化系统综合能耗：≤70 度电/吨泥（污泥量折算为 80%含水率）。

8）处理前的污泥不列为危险固体废物的，处理后的污泥不能列为危险固体废物。

9）项目产生的污水在不影响项目所在的水质净化厂出水水质的情况下允许排放

至污水厂区管网。
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10 自控类
3a~4a/ 运 行

25000h

3a~4a/ 运 行

20000h

11a~15a/运行

120000h

9 技术资料

9.1承包人投标时应提交但不限于如下资料：

（1）设备总体布置图，应画出设备布置平面图、剖面图并表明设备外形安装尺寸

和安装、运行及维修所需空间。（2）污泥干化系统 P&ID 图。（3）设备、材料清单

及技术规格数据响应表。（4）必要的备品备件、专用工具清单。（5）可选的备品备

件清单（6）技术规范第 4章所要求提供的计算书。

9.2 合同签定后提交材料的格式和具体要求

9.2.1 需要批准的资料

承包人应提交下列资料供发包人批准。但发包人的批准并不能免除承包人的任何

合同里规定的责任。

表 需要提交的资料及时间要求表

资 料 名 称 提 交 时 间

第一阶段的技术资料 合同生效后的四个星期内

第二阶段的技术资料 收到发包人对“第一阶段的技术资料”的

意见后三个星期内

功能设计规范 开始生产前六个星期内

电气接线图 开始生产前六个星期内

设备布置及装配图 安装开始前六个星期内

主要设备交付计划现场安装和完工的计划时间表 安装开始前六个星期内

施工方案 安装开始前六个星期内

健康和安全计划 安装开始前六个星期内

单机和联动试车计划 调试开始前六个星期内

调试/试运行手册（包括试车程序和验收标准） 调试开始前六个星期内

操作和维修手册草稿 调试开始前六个星期内

对发包人雇员的培训计划 调试开始前六个星期内

最终运行和维护手册 调试试运行结束前 2个星期

功能保证试验报告（包括联动试车记录、调试记录、试运

行报告和设备的质量自检报告及发包人代表的评价等）

实验结束后 2个星期内

其他检测报告（包括：材料的质量证书和检测报告、机电 实验结束后 2个星期内
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有关的说明书，应该包括：

(1)两册安装说明书。

(2)两册供操作人员在控制和维护设备时使用的要点说明书。该说明书应该短小

精干，简明扼要。说明书的内容，除操作程序外，还应包括有关检查、润滑、清理和

其他类型维护操作的综合表格。说明书要求采用典型的记录表的形式，以便在那些半

熟练人员执行工厂的维护操作后，发包人可以每日、每周、每月或其他周期性地完成

有关记录情况。

(3)两册供熟练维修人员在故障位置使用的说明书。该说明书将主要为本工程各

个项目中，熟练维修人员在常规更换、抽出内件、拆卸机械、大修检查、重新装配和

实验检验，提供指导说明。

(4)两册一般性的描述、图示和其他说明。该说明书的目的，是为了向发包人提

供一本不属于上述分类（1）和（2）中的信息手册，有时即指“技术文件”。

(5)两册电气记录图。该记录图可以根据设备和装置所在的区域，分成几个分册

装订。此部分，需要得到发包人的发包人的批准。电气图纸，应该内容完整，包括所

有与保养和备品更换有关的所有信息。

(6)两册可编程序逻辑控制器全部编码的打印件。除此以外，还应用磁盘或光盘

媒体的方式，提供两份 PLC的全套编码、专利软件和软件配置的拷贝件。PLC的编

码，应该包括全部的运行注释等。

最终的运行、维护和维修说明书，将被视为本工程的一个主要组成部分，因此，

是否提交该说明书，将成为一个是否可以签发“竣工证明”的先决条件。

9.2.3.3 对发包人雇员的培训计划

该计划应根据本技术规范中关于培训的具体要求编写，应该包括一份培训计划，

以及所计划派遣的培训教员的个人简历表、培训方法、地点、设备、培训材料等。

9.2.4 最终定稿文件

全部文件，均要求用中文编写，并提供十二份装订好的打印件。承包人还应以光

盘的形式，提供所有批准图纸和文件的两份电子拷贝。文本文件采用 Microsoft Word

和 Microsoft Excel 软件编制，图纸采用 Autocad2004 绘制。每张光盘，均应该包括

存储在其上面的所有文件的目录。
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10设备及材料清单

本“设备及材料清单”不得被认为是详尽无遗的，无论规定与否，承包人应提供

所有发包人未提及的必要的元件、器件、附件、配套设备、相应材料及其技术规格数

据，以确保设备的成套完整性、适用性、先进性、可靠性及安全性。

10.1主要设备与材料选型要求

所选用的设备须先进可靠，匹配科学合理，且具有可靠的工程实践验证。

（1）设备的参数本项目满足“浓缩+机械脱水+热干化”组合工艺的设备选型要

求，能满足能耗、噪音、振动及抗干扰性等方面相关规范和标准的要求。

（2）应采用先进的工艺设备和材料来满足项目建设运营标准及排放指标的要求，

并在关键的污染物处理设备上安装性能先进可靠的污染物自动监控设备。

（3）对于存在粉尘爆炸危险的系统或场所，应根据危险性的等级，按照相关安

全规程要求，配置抑爆装置进行保护。爆炸时能够实现保护性停车。

（4）处理系统中的关键部分，要求采用国际上成熟的先进技术的设备。

a、处理系统内的水泵、鼓风机等，均应选用国际知名品牌；风机需考虑变频控

制；b、脱水设备（污泥板框压滤机）应选用国内知名品牌；

c、系统内各种罐体如：储罐等，选用材质及防腐措施均应充分考虑到装填介质

的盐分和腐蚀性，充分保证罐体的使用寿命；

d、系统内其辅助设备如：加热及制冷设备、热交换器等，需选用国际知名品牌

或具有同等质量水平的国内知名品牌。

（5）设备应是主流、新型、工艺先进可靠、性能稳定、结构坚固，并便于检查、

清理、润滑和维修,使用寿命合理，性价比高。

（6）设备应适应于现场气候地质条件、污泥特性，并能长期可靠运行。

（7）任何设备应是符合技术规定的标准设计，设备必须标准化具备互换性，其

部件也需具有互换性。

（8）设备易损件的更换其拆装应以简单方便为原则。

（9）材料的选用应考虑污泥和有害气体的腐蚀、运行中的磨损以及不同金属之

间的电化学腐蚀。
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（10）易磨耗部件的使用寿命应在合理使用年限范围内。

设备品牌要求：

表 10-1 主要设备品牌要求

序

号
类别 参考品牌

1 泵类
格兰富，KSB，MONO、西派克、普罗名特、易威奇或同

等品牌

2 风机 泰希尔，鲁布斯奇，百事得，章晃等

3
压力表、热电阻、热电偶、双

金属温度计
相当于或不低于 E+H、ABB、西门子等产品

4
气动调节阀、气动阀门、电磁

阀
相当于或不低于无锡工装（合资）的产品

5 电动阀门 选用国内一流品牌

6 测量仪表、主要在线仪表 西门子、ABB、AB、E+H、HACH或同等品牌

7 冷却塔 常州江帆、玛利、常州双辉、海鸥或同等品牌

8 污泥板框压滤机 卜力斯、杭氧环保、杭州兴源、山东景津或同等品牌

9 压力开关、差压开关 相当于或不低于 SOR的产品

10 压力、差压变送器 相当于或不低于罗斯蒙特 3051系列产品

11 电气组件 ABB、西门子、施耐德或同等品牌

12 阀门 国内知名品牌

表 10-2 专利设备品牌要求

序

号
设备名称 专利号

1
全自动低碳型干化机机干化动力设备（系

统）

ZL 200610036106.2

ZL 201520008610.6

2 自清洁型预处理装置
ZL 200920054499.9

ZL 201621258235.1

3 多功能耐磨型输送及储存设备（系统） ZL201621455297.1

4 耐磨细目除尘装置 ZL 201621455279.3

5 物料输送及储存设备（系统） ZL 201621455286.3

6 防灰尘防溢出泥自卸机构
ZL 201621456299.2

ZL 201621455286.3

7 废气净化除湿装置

ZL 201621458277.X

ZL201720696877.8

ZL201720696323.8

8 聚能全热回收设备（系统） ZL201720696877.8
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ZL201720696323.8

9
高效回风式热源供给设备（系统） ZL201720696877.8

ZL201720696323.8

10 两级废气湿式净化设备（系统） ZL201621456342.5

11 全过程智能化自控设备（系统） ZL201520024762.5
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10.2设备清单

特别说明：设备清单仅供参考，具体以招标图纸为准。

（1）西区水质净化厂设备清单

编号 专业名称 设备名称 规格/型号
安装方

式
材质/其他要求 数量 单位 专利设备/通用设备

S1 ——— 板框机
350 型隔膜滤板尺寸为

隔膜滤板尺寸为 1500x1500mm N=23.3kw
1 台 通用设备

S2 螺杆泵 高压注泥泵
Q=35~40m3/h, P=2.4MPa，电机 Nord-30kw，

电压 AC380V 变频驱动

卧式法

兰安装

过流部分的材质为 NBR、转子有特殊

硬铬涂层，或同等级别的防腐耐磨功

能，有防干磨保护装置

�¢ ��

杆泵

= 3/h, =254Pa

机

2 w 式法
流部分的材质为 BR 转子有特殊

铬涂层，或同等级别的防腐耐磨功

，有防干磨保护装置

�� ��
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S9 ——— 聚能全热回收系统 1 套 专利设备

S10 废气净化除湿系统 1 套 专利设备

S11
两级废气湿式净化

系统
1 套 专利设备

S12 离心风机 鼓风机
风量 23000m3/h，风压 3500Pa，右旋 0°，

配 22kW 可变频电机，电压 AC380V，带隔音

卧式法

兰安装
耐温 100℃，防漏尘 1 台 通用设备

S13 离心风机 引风机
风量 25000m3/h，风压 3000Pa，左旋 90°，

配 30kW 可变频电机，电压 AC380V，带隔音

卧式法

兰安装
耐温 100℃，防漏尘 1 台 通用设备

S14 管道泵 排污泵 Q=12.5m3/h,H=16m,N=1.1kW，电压 AC380V
立式法

兰
1 台 通用设备

S15 ——— 耐磨细目除尘装置 卸料阀 3kW+0.3kW+0.2kW=3.5kW 1 台 专利设备

S16 ———
吸送式物料输送及

储存系统
V=30m

3
1 套 专利设备

S17 循环水泵 Q=8m3/h,H=25m,N=1.1kW，电压 AC380V 1 台 通用设备

S18
物料输送风

机
成品引风机

风量 5500m3/h，风压 5500Pa，左旋 0°，配

15kW 电机，电压 AC380V，带隔音

卧式法

兰安装
耐温 100℃，防漏尘 1 台 通用设备

S19
防灰尘防溢出泥自

卸机构

成品仓闸板阀，出泥输送机构

N=3.5kW+0.6kW=4.1kW
1 个 专利设备

S20 电气设备 1 整套 通用设备

S21
全过程智能化自控

系统
1 整套 专利设备

S22 电动阀门 1 批 通用设备

（2）镇龙厂水质净化厂

编号 专业名称 设备名称 规格/型号 安装方 材质/其他要求 数量 单位 专利设备/通用设备
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式

S1 ——— 板框机
350 型隔膜滤板尺寸为

隔膜滤板尺寸为 1500x1500mm N=23.3kw
1 台 通用设备

S2 螺杆泵 高压注泥泵
Q=35~40m3/h, P=2.4MPa，电机 Nord-30kw，

电压 AC380V 变频驱动

卧式法

兰安装

过流部分的材质为 NBR、转子有特殊

硬铬涂层，或同等级别的防腐耐磨功

能，有防干磨保护装置

1 台 通用设备

S3 螺杆泵 低压注泥泵
Q=60~70m3/h, P=1.0MPa,电机 SEW-22kW，电

压 AC380V 变频驱动

卧式法

兰安装

过流部分的材质为 NBR、转子有特殊

硬铬涂层，或同等级别的防腐耐磨功

能，有防干磨保护装置

1 台 通用设备

S4 螺杆泵 压榨水泵
Q=17~20m3/h，P=4.0MPa 电机 SEW-18.5kW，

电压 AC380V 变频驱动

卧式法

兰安装

过流部分的材质为 NBR、转子有特殊

硬铬涂层，或同等级别的防腐耐磨功

能，有防干磨保护装置

1 台 通用设备

S5 ———
全自动低碳型干化

机及干化动力系统
N=15kw +1.5kw 1 台 专利设备

S6 ———
自清洁型预处理装

置
4.0kw 1 台 专利设备

S7 ———
多功能耐磨型输送

及储存系统
输送 N=5.5kw 1 套 专利设备

S8 ———
高效回风式热源供

给系统
N=45.5kW 1 套 专利设备

S9 ——— 聚能全热回收系统 1 套 专利设备

S10 废气净化除湿系统 1 套 专利设备

S11
两级废气湿式净化

系统
1 套 专利设备

S12 离心风机 鼓风机
风量 23000m3/h，风压 3500Pa，右旋 0°，

配 22kW 可变频电机，电压 AC380V，带隔音

卧式法

兰安装
耐温 100℃，防漏尘 1 台 通用设备
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S13 离心风机 引风机
风量 25000m3/h，风压 3000Pa，左旋 90°，

配 30kW 可变频电机，电压 AC380V，带隔音

卧式法

兰安装
耐温 100℃，防漏尘 1 台 通用设备

S14 管道泵 排污泵 Q=12.5m3/h,H=16m,N=1.1kW，电压 AC380V
立式法

兰
1 台 通用设备

S15 ——— 耐磨细目除尘装置 卸料阀 3kW+0.3kW+0.2kW=3.5kW 1 台 专利设备

S16 ———
吸送式物料输送及

储存系统
V=30m

3
1 套 专利设备

S17 循环水泵 Q=8m3/h,H=25m,N=1.1kW，电压 AC380V 1 台 专利设备

物料输送及机

耐送引风机风量5500.31压，风压5000Pa，物旋0°，配
10kW

电机，电压

A

C

3

8

0

V

，

带

隔

音

卧式法
兰安装
耐温00℃，防漏尘1台通用设备=1—通除尘通防通装及卸机1耐送 输卸式耐，式装输风်免Q=3.Wkmk016km=

01a

k音1音
专利设备

S

2音
电 除设备1隔套通用设备221尘安立通送 物立℃系统1隔套
专℃

设备22泵电用耐51V
通用设备
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